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Thermoplastische Universal-Leichtplatt mit und ohne Seitenauf- oder Afckantungen und 
V rfahren zu deren Herstellung 

Beschneibung 1 

i * 

In verschfedenen Patentanmeldungen, wie DE 10208831.4, 10214485.0, 10215806.9 
10216569.6 und 10217118.1 fur GerQst- und Lochmetall-Leichtbauplatten, DE 10208830.6 und 
DE 10214018.9 fur Bodenplatten, warden erfinderische Efgenschaften leichter Platten 
beschneben, die in der Regel aus thermoplastischen Werkstoffen hergestellt weiden, bei denen 
• zur Erlangung der statisch erforderlichen Eigenschaften zusatziiche Materialien adoptiert werden. 
So wlrd die Biegesteifigkeit durch die Einbringung einer Gfasfaser- Oder sonstigen Armierung in 
die Deckschichten des StQtzkerns oder durch biegesteife OberbefSge, wie z.B. Lochmetallbleche 
emeicht, die mit den nietartig thermoplastisch verformten Deckschichten kraftschlussig flachig mit 
4 dem Stutzkem verbunden sind. 

ErwShnt wird des weiteren, dafc die Platten voll aus Polypropyien oder Polyathyien, mit Oder 
ohne Armierung hergestellt sind. Des weiteren, dafc Seitenschutzteile, die Armaturen zur Auf- 
hangung der Platten und der Kantenschutz an die Platten bereits unter Verwendung ?!es vorhan- 
denen Platten materials einschlielllich der evtLArmierung oder des Obertoelags beim Herstelivor- 
gang thermisch angeforfnt und wenn erforderlich thermisch verdichtet werden. Dies gilt auch fur 
verformte Deckschichten, die als Stege innerhalb des Plattenstutzkerns, ggf. zu dessen Teilung 
oder als tragende Versteifung, Verwendung finden. Aufterdem konnen sowohi eine als auch 
mehrere StGtzkem-Platten, entweder vpr der Verschmelzung mit den Deckschichten sandwich- 
artig .verbunden Oder auch nicht, als StQtzkern dienen. Verformungsverfahren sind in den 
Patentanmeldungen DE 1 0208829,2 und DE 1 0214024.3 beschrieben. 

So wird in einer der Patentanmeldungen auch bereits darauf hingewiesen, daS die Deckschicht 
oder die Deckschichten oder die Randverschlufcteile aus thermoplastischem Kunststoff mit 
verschiedenen Schmelzpunkten bestehert und ZusStze enthalten konnen, die die Festigkeit und 
Biegesteifigkeit und den Schmelzindex beeinflussen. 

In der EP 0531473B1 wird auf ein Verfahren zur Herstellung eines homogenen polymeren 
Monolithen hingewiesen, bei dem ein Gefuge orientierter Polymerfasern in ein gem Kontakt bei 
erhfihter, etwa 5 - 2 °C unter dem Schmefepunkt gehaltener Temperatur gehalten und ein Ten 
der Polymeren angeschmolzen und anschlieBend Innerhaib eines vorgegebenen Zeitfensters 
komprimiert bzw. verdichtet und anschlieftend durch Stehenlassen in der Luft auf Umgebungs- 
temperatur wiederabgekQhlt wird. Es handelt sich hier urn schmelzgesponnene Homo- oder 
, Copolymerfasern, die dann als verdichtetes Produkt eine Dichte von mindestens 90 % der 
\ } (^^kursprungiichen Faserdichte haben. 



ine zusatziiche Erfindung ist nunmahr der mogliche Venricht auf Glasfasar- oder sonstige 
Armierung mit. ahnlichen Armierungsstoffen Oder den Einsatz von Lochmetallblechen als 
Oberbelage bei Leichtplatten, die nicht dem thermoplastischen Hauptmaterial der Platten 
entsprechen und lediglich zur Versteifung der Platte beitragen durch den Einsatz eines nach 
dem vorgenannten Verfahren besonders aufbereiteten Thermoplastmateriate, Dies geschieht 
durch die Verwendung eines aus dem tbemioplastischen Hauptmaterial bestehehden, mehr- 
schfchtig mit bidirektionaier mofekularer Ausrichtung veranderten Thermoplastmaterials. . 
das aus hochorientjerten materialgleichen VerstSrkungselementen bei gleicher Steifheit und 
Festigkeit wie bei einer Glasfaserarmieriing eine erhebliche Gewichtseinsparung fur die Deck- 
schichten bringt Durch den Verzicht auf ein nlditthermoplastisches Armierungsmaterial ist 
eine absolute Recyctebarkeit der ganzen Leichtplatte gegeben. 

Eine weitere Gewichtseinsparung ergibt sich bei hohen Belastungsanspruchen an die Platten 
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Beschreibung 2 



auch dann, wenn die LochmetaJlb!eche r mit ttttenartig oderShnlich versenkten Ldchem als 
nietartig verbundene Oberbeiage oder auch als einfache Lochbleche in die Deckschichten 
eingebettet; auch in erheblich dGnnerer Starke als sonst erforderlich, eingesetzt warden. 

Neu ist wetter die Verwendung dieses Materials auch fQr den StGtzkem, also fQr die Waben-, 
Hutchen-, Kasten- Oder Stegherstetlung. Hier kann z.B. bei der Wabe der Wabenquerschnitt Oder 
bei anderen StOtzkom-ponenten der Abstand der einzefnen Abstandskorper zueinander verdoppeft 
bis vervlerfacht warden, ohne daS die TragfShigkeit der Platte beeintrachtigt wircl. Auch ist es mit 
diesem aufbereiteten, in seiner Struktur veranderten Material unter Beibehaitung der 
Qblicherweise erforderiichen Abmessurcgen mdglich, die Materialstarke geringer und damit die 
S Leichtplatten noch leichterzu machen. 

Durch die Herstellung der Stutzkomponenten wie Rohren {auch zu Waben verbundene). Hutchen, 
Stege oder Wellstege, Kasten oder Ahnlichem zum Beispiel im Tiefzieh- oder HeiBpreEverfahren 
lassen sich bei gleichzeitiger Stergerung. der Festigkeit erhebliche gewichtsmafcige 
Materialeinsparungen erreichen und vor aifem ist es dann moglich, die weitere Verarbeitung des 
Materials zur kornpletten Leichtplatte . unter weilgehender Aufrechterhaltung der notwendigen 
Tiefeielv Oder HeiGprefc-Ternperaturdie Deckschichten aus gieichern Material anschlieftend mit 
dem erforderiichen Druck auf den Stutzkem, auch ohne Vlles- oder Kleberzwischenlage, thermisch 
aufeupressen und das PreBstuck gleichzeitig oder anschlieBend sogar mit erforderiichen 
Strukturen, z.B. Randverschlussen oder einer rutschfesten Struktur und Armaturen, aus dem 
glelchen Material geformt, zu versehen. 

Das teim Tiefzieh- oder Hei&prefcvbrgang der Rohren; Hutchen, Stage oder Wellstege, Kasten 
oder Ahnlichem an der Ober- oder Unterseite zusatzlich verbleibende Thermoplastmaterial in 
gleicher oder erheblich grofierer Starke a|s das Material des eigentlichen Stutzkorpers dient dann 
gleichzeitig zur Verstarkung der Deckschichten und dient hier gleichzeitig bei ilnearer Langs- oder 
Querausrichtung zu einer weifceren, wesentlichen Verbesserung der Steifheit und Biegefestigkeit 
und macht es so m6giich, einen optimalen, gewichtsmSBig gunstigen Materialeinsatz zu erzielen, 
der sich natortich preisllch niederschlagt 

Nicht nur Gerustplatten, auch Boden- und Schalplatten und eine Vielzahl von anderen, auf 
Steifheit und Biegefestigkeit beanspruchte Platten und tragende Profile isind mit der Verwendung 

•dieses aufbereiteten und damit in seiner Struktur veranderten Thermoplastmaterials mit einer 
Bleichen Steifheit und iFestigkeit, bei einem wesentlich geringeren Gewicht herstellbar, wie mit 
einer Glasfaser- oder sonstigen Armierung oder einer sonstigen Versteifung der Oberflachen oder 
dem Einsatz grofcerer Materialdicken oder Steghflhen. " 
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Thermoplastische Univereal-Leichtplatte. mtt und ohne Seitenauf- Oder abkantungen und 
Verfahren zu dereh Herstellung 

« 

Zu den Zeichnungen 1 

Figurl Leichtplatte im Schnitt 

01 obere Deckschicht 

02 Stutzkem • 

03 untere Deckschicht 

04 Verechmelzung Deckschicht/Stutzkem 

05 • Abkantung RandverschluB 

06 Verschmelzung RandverschluO/Deckschicht 

Figur 2 Lochmetallblech-Oberbelag (Schnitte) 

11 sichtbare OberflSche des Lochblech-Oberbelags 

12 Lochblech 

13 Senkloch mit Lochrandvertiefung 

14 Thermoplastschicht, versenkt angeordnet 

15 Thermoplastschicht 

Figur 3 21 sichtbare Oberflache des Lochblech-Oberbelags 

22 Lochblech 

23 Senkloch mit Lochrandvertiefung ' 

24 Thermoplastschicht in H6he Lochblechoberfiache eine Ebene 
25 . Thermoplastschicht 

26 mogliche Glettschutzstruktur 

Figur 4 31 sichtbare Oberflache des Lochblech-Oberbeiags 

32 Lochblech 

33 Beidseitige Lochrandvertiefung 

34 Thermoplastschicht in H6he Lochblechoberkante eine Ebene 

35 Thermoplastschicht vertieft angeordnet 

Figur 5 41 Lochblech oben 

42 StQtzkern . 

43 Verbindung Stutzkem zu Deckschicht und umschlossener Randvertief ung 

44 Verbindung Stutzkem zu Deckschicht und Lochplatten-Ummantelung 

45 Flachnietarttge Verbindung Thermoplast zu Lochblech-Randvertiefung 

46 mogliche Struktur 

47 plattenartige Oberflache des Sttitzkems 

48 Wabensteg mitWuJst 

49 Lochblech unten 

Figur 6 51 Lochblech 

52 konisch zulaufende Verkleinerung des Loches (Tutung) 

53 thermopiastisches Verbindungsmaterial 

Figur 7 54 Lochblech 

54 Loch 

55 thermopiastisches Verbindungsmaterial 

56 Ummantelung.mitThermoplastmaterial 
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Zu den Zelchnungen 



Flguretl 8 + 9. Lochblecharten in Verbindung zu Thermoplast 

61 Schnitt Lappenlochung 

62 Schnitt Nasenlochung 

63 Draufsicht Lappenlochung 

64 Draufsicht aufgelappter Stag 

65 Draufsicht Nasenlochung 

66 Draufsicht aufgekantete Nase 

67 versetzte Anordnung Lappenloch-Linien 

68 aufgeiappter Stag 

69 Thermoplastschicht vertieft zum Steg angeordnet , 

70 Thermoplastschicht in. Ebene zu Oberkante Steg oder Nase 

71 unter Druck hei&verformte Thermoplastschicht 

72 aufgekantete Nase 

igurio 81 Schnitt SchlitzforGckenlochung 

82 Schnitt Schlitzbrucke 

83 Schnitt LochblechoberflSche 

84 Thermoplastschicht vertieft zur Schlitzbrucke angeordnet 

85 Schlitzbrucke liberate hend 

86 Thenmoplastateriat 

Figur11 91 Draufsicht SchlitzbrQckenanordnung versetzt 

92 SchltebrQcke 

93 Loqhblech • 

94 Schnitt Erhfihung Schlitzbrucke 

FIgur 12 Einfache Gerustplstte im Aufbau, Schnitt 

101 Stutzkem 

102 Deckschicht oben 

1 03 Deckschicht unten 

104 Kanten-Randverschlufc 

1 05 Thenmoplsstmaterial mit hochorientierten Verstarkungselementen 

106 Verschmelzung RandverschluR 

107 StrukturfurGleitschutz 

Figur 1 3+1 4 111 angeschmolzene Verformung fOr Aufhangung GerQstplatte 

1 12 eingeschmolzene Lochung mit Materialverdichtung ringsum 

113 angeschmolzenes U-Profil 

114 Materialverdichtung 

Figur 15+16 GerOstplatte vor und nach der Abkantung, verschiedene Starken, Schnitt 

115 verdichteter Stutzkem 

116 . Verdichtung des StQtzkems im Abkantbereich 

117 Normale Stutzkemst&rke 

118 EndgGttige StQtzkemverdichtung im Abkantbereich 
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Therm plastische Universal-Leichtplatte mit und ohn Seit nauf- und Abkantungen und 
V rfahren zu deren HerstelSung 

Zud nZeichnung n3 

Figuren 17+18 Gerilstplatte mit vier Seitenschittzteilen und Durchstiegsklappe, 
Seitenanslchten, Querschnitte 

1 31 Seitenschutzteil aufgekantet 

132 Geriistplatte 

133 Randverschluft 

134 Durchstiegsklappe geBffnet 

1 35 Scharnier aus Thermoplastmaterial, fedemd und zuruckfahrend 

136 Rahman fur Kiappe, veidichtet 

137 Griffloch 

138 Entw3sserungsschlitze 

w ' Ffgur19 Draufsicht 

/ 141 Seitenschutzteil 

142 Entw§sserungsschlitze 

143 Durchstiegsklappe 

1 44 Rahman f Qr die Kiappe 

145 Durchstiegsloch 

146 Scharnier aus Thermoplastmaterial, federnd und zuruckfahrend 
Figuren 20 Aufhangearmaturtn, stsrkere und schwachere Platte 

. 151 Kralle 

152 Rundnut 

153 Lochung 

154 Deckschicht oben . 

155 Deckschicht unten 

" '. 158 StQt2kern und Abstandhalter fur Deckschichten 
. . 157 Druckverschmelzung mit Deckschicht 

w 158 Verformung Stutzkem und Deckschichten zur homogenen Kralle 

1 59 Verformung StQtzkem urid untere Deckschicht zur Rundnut 

160 rutschfeste Struktur 

161 rechtwinkllge Anordnung der Kralle 

162 Abwinkjung des Steges der Kratle 

1 63 Verformung der Kralle zur Unterstiitzung der Rohraufhangung 
i * * * 

Figuren 21 GerUstplatten mlt Auf- und Abkantungen, Ansicht Plattenende 

dtinne Platte vor Stapelung, dicke Platte nach Stapelung 

171 AufhSngekralle oder -nut 

172 Stapelbarkeft 

173 Verschiebeschutz 

174 Aufgekantetes Seitenschutzteil 

175 abgekantetes Seitenteil 

1 76 Belagflache Oberkante 
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Tfientiopla^tische Universal -Leichtplatte mit und ohne Seitenauf* und Abkantungen und 
Verfahrem zu deren Herstellung 



Zud n Zei hnungen 



Figuren 22 



Figuren 25 -28 



hinteres Seitenteil, Ansicht 

177 Aufhangekralle 

178 Verschiebeschutz 

1 79 abgekantetes Seitenschutzteil 

180 Belagflache Oberkante 

Vorderes Seitenschutzteil, Ansicht 

181 AufhSngekralle 

1 82 aufgekantetes Seitenschutzteil 

183 BelagflSche Oberkante 



Figuren. 23 + 24 BodenpKatte 



Plattenaufbau mit beidseitiger Deckschicht 
11 Stutzkern 

obere Deckschicht 
untere Deckschicht 
hochorientiertes Thermoplastmaterial 
Kanten-Randverschlutt 
Struktur versenkt i 

bedrucktes Viies/z.B. Platten-oder Holzstrukturmustermuster 



12 
13 
14 
15 
16 
17 



Plattenaufbau mit einseitiger Deckschicht ' 

21 StQtzkern 

22 obere Deckschicht 

23 Hbchorientiertes Therrnoplastmaterial 

24 Randverschiufl mit ieichter EcKrundung 

25 Struktur erftaben 

26 eingelegtes fnstallationsrohr 

KantenverschlufJarten 

31 Nut und Feder 

32 positive Rundung 

33 negative Rundung 

34 Schlitzung 

35 Wechselnde PlattenstSrke in der Platte 

36 U-Profilierung 



Figur 29 



Verdoppelte Wabenplatte als StQtzkern 

51 Wabenplatte 1 

52 Wabenplatte 2 

53 verbindung der Stotzkernplatten durch Verschmelzung / Verklebung 

54 starke Deckschicht 

55 dOnne Deckschicht 

56 angeformte Haken einer Kfettverbindung . 
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Thermoplastische Universal-Letchtplatte mit und ohne Seitenauf- und Abkantungen und 
Verfahren zu deren Herstellung 

Zu den Zeichnungen 5 

Rguren 30 - 32 Bodenplatte mit Belagsmoglichkeitan 

61 mit ausgefugtem Fliesan- Oder Steinzeugbelag 

62 mit verlegtem Parkett : , Riemen- oder Laminatbelag 

63 mit aufgeWettetem Teppichbelag 

64 mit aufgekiebtem Teppichfcelag 

Figur 33 KanalbUndel-Warmetauscher aus Leichtplatte mit dUnner Deckschicht, 

geschichtet 

1 Platte mit Stag-, Waben oder HQtchen-StQtzkem 

2 Kahaie {Stag- oder Hatchenstutzkern) 
w 3 Abdeckung dar unteren Platte 

4 Abschlufc dpr Verkleidung, Mediumaustritt untere Piatte 
'■ - " 5 Madiumeintritt obere Piatte 

6 Mediumasustritt obere Platte 

7 Mediumaustritt zweite Platte usw. 

8 Madiumeintritt zweite Platte usw, 

Figur 34 Faltmobel, z.B. Ti*ch » 

Draufsicht 

1 Nute ... 

2 AuSenkanten 

3 Schnitte 

4 moglicher Ausschnitt fur Tischpiattenverlangerung 

5 mfigliche Rundung der Tischpiattenverlangerung 

6 mogliche Einkerbung fQr Tischbeinf ixierung 

w Figur 35 Ansicht entfaltet breite Seite 

5 aufgerichtete'Tischbeine 

7 Tischplatta 

11 Einkerbung fttr Tischbeifixierung 
15 mogliche Klettsteilen 
: \ ' . . 

igur 36 Ansicht entfaltet, schmale Salt© 

5 aufgerichtete Tischbelne 

6 Tischplatta 

11 Einkerbung fQr Tischbeinfixierung 
.15 mogliche Klettsteilen 

Figur 37 Profile aus der thermopf astischen Universal-Leichtpf atte geformt, und 

Bauefemente, z.B. fQr den Fachwarkbau 

Lfd. Nummem entsprechen den Ifd. PatentanspruChsnummem 

06 GerQstplatte 

07 Bodenplatte 

08 Schalungsplatte 
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Verfaftren zu deren Herstellung 

Zu d n Zeichnungen 6 



09 Wandplatte 

1 1 Dachpaneet, Dammpaneel Dach, Dachkollektor m!t PV-Laminat 

14 DSmmpaneel Wand 

18 Tragprofile, Winkel-, Kasten-, T- Oder sonstige Tragprofile 

1 7 Dreieckiger Kasten 

18 Treppenstufe 

1 9 Treppenhaus- und Aufzugschacht 

20 Schalldammwand 

21 LQftungskanal, WSrmetauscher 

22 Wasser- und Warmespeicher . 

23 Fensterbank und Fensterabdeckung 

24 Fenster-oderTunahmen 

25 TOrblatt 

26 Garagentor 

27 FuSsockelleiste 
29 FaltmSbel 
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ThenmopJastische Universal-L ichtptatte mit und ohne Seitenauf- und Abkantungen und 
Verfahren zu deren Herstellung 

Patentanspruche 1 

01 . Universal-Leichtplatte aus thermoplastischem Grundmaterial, enthaftend eine Oder 
zwei Deckschichten und einen Stutzkern sowie keine, einen Oder mehrere Randab- 
schlQsse, angeformte Seitenteile, angeformte AufhSnge- oderAusfachungsarmaturen, 
dadurch gekennzeichnet, dafc eine Oder beide Deckschicht(en), die RandabschlGsse 
und/oder angeformte Sertentelle, Aufhange- und Ausfachungsarmaturen ausschlieR- 
Iich aus mehrschichtigem, mit bkfirektionaler motekularer Ausrichtung hochorientierten 
Verstarkungselementen aufberfcitetem Thermopfastmaterial des gleichen Oder ahniich 
eingestellten MateriaJgrundstoffes mit hoh^r Steffheit und Festigkeit bestehen und keine 
Glasfaser- oder andere Armierung aus nichtthermoplastischem Material enthalten und 
dadurch voll recyclebar sind. 

02. Universal-Leichtplatte aus thermoplastischem Grundmaterial, dadurch gekennzeichnet, 
daS der Stutzkern zwischen den Deckschichten aus mehrschichtigem, mit bidirektionaler 
molekularer Ausrichtung hochorientierten Veretarkungselementen aufbereitetem Thermo- 
plastmaterial des gleichen oder ahniich eingestellten Materialgrundstoffes mit hoher 
Steifheit und Festigkeit bestehen und keine Glasfaser- oder andere Armferung aus 
nichtthermoplastischem Material enthalten und dadurch, auch zusammen mit den 
Deckschichten, votl recyclebar 1st 

03. Universal-Leichtplatte aus theiTnoplastischem Grundmaterial nach Anspruch 1 und/oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daft diese eine obere und/oder untere auftere OberflSche 
aus Lochmetall mit weitgehend ftachendeckend ubiichen oder tQten-, schlitz-, quadrat-, 
stern-, schlitzbruckerv-, lappen-, haken-fdrmig oder ahniich wiikenden, versenkten Lochern, 
ausgefullt jewells mit nietkopfartlg aus dem Deckschichtmaterial verformtern 
Thermoplastmaterial, aufweisen. 

04. Universal-Leichtplatte aus thermoplastischem Grundmaterial nach Anspruch 1 und/oder 
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein Lochmetallblech jedweder Art oder ein 
marktubllches Metall-Streckgitter in die Deckschicht(en) eingebettet und mit dem 
thermoplastischen Material der Deckschicht(en) und/oder des StCtekems formschlussig 
verbunden ist/sind. 

05. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bfs 4, dadurch gekennzeichnet, dais Deck- 
schicht(en) und Stutzkern insgesamt, oder auch sandwichartig einzehne Stutzkemplatten . 
der gleichen Oder anderer Abmessung, thermoplastisch durch Hitze und Druck oder durch 
eine Klebeschicht verbunden sind. 

06. Universal-Leichtplatte nach Anspruchenl bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Platte 
eine Gerustplatte, mit oder ohne; auch angeformte, RandabschlQsse, Seitenschutzteile, 
Aufhange- oder Ausfachungsarmaturen und Gleitschutzstruktur an der Oberflache ist. 

07. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Platte 
eine Bodenplatte, mit oder ohne:RandabschfOsse, Seitenteile, Verbindungsnute oder 
ihnllche Anformungen fQr die Verbindung untereinander und mit oder ohne Oberbelage 
verschiedenerArt, auch mit Gleitschutzstruktur, ist. - 

. 08, Universal-Leichtplatte nach AnsprGchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Platte 
eine Schalungsplatte, mit oder ohne Randabschiusse oder Verstsrkungsaufkantungen 
oder -aufdoppelungen, mit oder ohne OberflSchenstruktur, ist 
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09. Universal-tsichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte 
eine Wandplatte, mit oder ohne Randabschlusse, auch mehrteilig mit beidseitig genute- 
ten Seitenabschlussen zur Versqhwenkung und Aufstellung im Winkel zueinander, ein- 
gefarbt oder strukturiert, auch mit Oberbeiagen jedweder Art, ist 

10. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi die Platte, 
ein- oder mehrstuckig, Bestandtail eines LKW-Kasten- oder Pritschenaufbaues ist. 

11- Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte, 
ein- oder mehrstuckig, ein gro&fl&chiges, auch selbsttragendes oder lasttragendes, auch 
mlt anderan Funkfionstragem wie z. B. einem Dammpaneel oder Photovoltaik-Laminat 
. verbundenes Dachpaneel oder eine Volldachabdeckung ist 

12. Universal-Leichtplatte nach Ansprdchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte 
eine Tischtennisplatte, auch mit angefbrmten, abklappbaren Tischbeinen, ist 

13. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte, 
auch In verschiedenen St&rken, eine Grundplatte fur die Mobelfertigung ist 

14. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis S und 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Platte ein Paneel mit evakuiertem Luftraum im StQtzkem und damit eine Vakuum- 
Dammplatte ist. 

15. Universal-Leichtplatte nach 1 bis 5 und 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte 
AuBenwand eines Kuhi-Containers oder KQhlwagen-Aufbaues ist. 

16. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte 
zu einem Winkel-, U-, Kasten-, T- oder sonstigen Trag-Profil verformt ist. 

17. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte 
zu einem Rundbogen, quadratischen, rechteckigen Kasten oder Shnlichen Gebilde 
verformt ist. 

18. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte zu . 
einer Treppenstufe verformt ist 

19. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 - 5, dadurch gekennzeichnet daB die Piatte 
zu einem Aufzug- oder Treppenriaus-Schacht oder Teiien davon verformt ist 

20. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte 
Bestandteil einer Schaffdammwand ist 

21. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte 
zu einem Luftungskanal oder zu einem WSrmetauscher verformt ist. 
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22. Universal-Leichtplatte nach AnspTQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Platte 
AuBenwandung eine6 WasserbehSlters oder stapeibarer EinzelbehSlter eines Wasser- 
und/oder Warmespeichers ist 

23. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Platte 
eine Fensterbank oder Fensterabdeckung 1st. 

24. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Platte 
zu einem Fenster- oder Turrahmen verformt ist 

^ 25. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dali diese zu 

elnem TQrblatt verformt ist. 

26. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bi$ 5, dadurch gekennzeichnet, daft diese zu 
einem Garagentor, mit oder ohne Randabschlusse, wenn notig mehrteilig rnit beidseitig 
in der Lahge und/oder Breite genuteten SeitenabschlQssen zur abgewinkelten FaHung 
odBr Verschwenkung zur Seite Oder nach oben, verformt ist 

2J. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft diese zu 
einer FuBsockelleiste verformt ist 

28. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, 7, 9, 11, 13, 14 und 16 bis 27, dadurch 
gekennzeichnet, da& die Platte zu einem GebSudeteil oder Gebaude, auch durch mehrere 
ein- oder doppelseitig angebrachte Nute und/oder Ausstanzungen ohne oder mit Fenster- 
und Tur- oder Toreinsatzen, zu einem einfachen Faltgebaude wie z.B. Einfachhaus, 
Ferienhaus, Gartenhaus, Garage o.a. verformt ist 

29. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5 und insbesondere 13, dadurch gekenn- 
w zelchnet, daft diese els MGbelpJatte durch mehrere ein- oder doppelseitig angebrachte 

Nute und/oder Ausstanzungen zu einem Faltmobelstuck. wie z.B. Tisch, Stuhi, Bank, 
Bettgestell mit oder ohne Nachtschrank, Regal oder Schrank verformt ist. 

30. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft diese zu 

) einem Sport- oder Freizeitgerat, wie z.B. Wasserski, Rodelschlitten, Boot, u.a. verformt ist 

31. Universal Leichtplaitte nach Anspruch 1 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daft diese aus 
voli recyclebarem Polypropylen besteht 

'32. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 31, dadurch gekennzeichnet, daft diese aus 
voll recyclebarem Curv-Material besteht 

33. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 32, dadurch gekennzeichnet, da& die Platte 
bei glelcher Steifheit und Festigkeit wie bei einer Glasfaser- oder sonstigen Armierung 
allein bei den Deckschichten ein urn etwa 30 bis 35 Prozent geringeres Gewicht aufweist 

34. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 33, dadurch gekennzeichnet, daS die Platte 
nur einen Bruchtetl des Gewichtes von Platten aus Holz oder Metall aufweist. 
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35. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 34, dadurch gekennzeichnet da& derStutz- 
kem der Platte entweder eine Waben-, HOtthen-, Kasten^ oder Stegstruktur aufweist. 

36. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 35, dadurch gekennzeichnet daS die 
Stutzkernstruktur in den Querschnitten der einzelnen StOtzstrukiurelemente be! gleicher 
Sterfheit und Festigkeit gagenuber Qbllchen Thermoplasten unter Verwendung des 
aufbereiteten Thermoplastmaterials fQr die Stutzstrukturen bis fQnfzig, huridert Oder sogar 
200 Prozent gr6&er sein kann. 

37. Universal-Lelchtplatte nach Anspruch 1 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dafc die Starke 
der Deckschicht(en) trotz Verzicht auf die gewichtsbestimmende Glasfaser- oder sonstige 
Armierung bei gleicher Steifheit und Festigkeit nicht grafter 1st als bei einer Armierung. 

38. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 37, dadurch gekennzeichnet daft die Starke 
der Deckschicht(en) bei gleicher Steifheit und Festigkeit geringer 1st als bei einer 
Armierung. 

39. Universal-Leichtplatte nach eineta oder mehreren der vorhergehenden AnsprQche. 
dadurch gekennzeichnet, dafc T^ife des StQtzkerns Oder der gesamte StQtzkern aus 
thermoplastischem Schaummateriaf bestehen. 

40. Universal-Leichtplatte nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche, da- 
durch gekennzeichnet daB Telle des StQtzkerns oder der gesamte Stutzkem aus 
lelchtgewichtigem thermoplastischem Schaummaterial mit senkrechten Stegen oder 
sonstigeh Abstandshaltem bestehen. 

41. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 40, dadurch gekennzeichnet dafc die 
einzelnen Strukturteiie des StQtzkerns sowohl horizontal als auch vertikal mit 
SchweiGverfahren der verschiedensten Art verbunden oder auch varklebt sind. 

42. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 41, dadurch gekennzeichnet, da.fc die einzel- 
nen Strukturteiie des StQtzkerns wie Waben, HQtchen, Kasten oder Stege im Tiefzieh-, 
Hei&press- Oder Spritzgufcverfahren hergestellt sind. 

43. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 42, insbesondere 5 bis 7. dadurch gekenn- 
zeichnet daR die Stutzkem plstte aus verschieden starken Wabenplatten besteht, die in 
der Brehe oder LSnge variieren und so bei einer Verformung ihrer erforderfichen Steifheit 
und Festigkeit angepa&t werden. 

44. Universal-Lelchtplatte nach Ansjiruch 1 bis 43, insbesondere 43, dadurch gekennzeich- 
net daS die Waben- und/oder sonstigen Stutzkemplatten bereits beim Hersteih/organg 
abgepiattete Ober- und/oder Unterseiten aufvveisen und so eine bessere Haft-oder 
Schweifcverbindung zu den Deckschichten ermogli chert 

45. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 44, insbesondere auch 14, 15, 41 und 44 t 
dadurch gekennzeichnet, da& die Wabenplatten bereits beim HersteliVorgang quer uber 
die Platte veriaufende konische Einkerbungen In ausreichender, nicht vom spSteren 
Klebe- oder Verschmelzungsvorgang erfaftte Tiefe erhatten, die dort samtliche Waben- 
teile erreicht und damit diese insgesamt gaszirkuiarisch verbindet 
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46. Universal-Lelchtplatte nach Anspruch 1 bis 43, insbesondere 6 und 7, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Oberfldchen sine rutschfeste oder andere Struktur aufwelsen. ' 

47. Universal-Leichtpiatte nach Anspruch 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet, daB an dieser 
AnsStze angeformt Oder angebracht werderi, die eine federnde Wirkung haben und aus 
gleichem, voll recyclbarem Material bestehen. 

48. Verfahren zur Herstellung der Universal-Leichtpiatte nach Anspruch 1 bis 45, dadurch 
gekennzeichnet, dafc diese in einem kontinuierlich ablaufenden Tiefziehvorgang fQr den 
Stutzkem In Rohren-, HQtchen-, Kasten-, Steg-, Wellsteg- Oder Shnlicher Struktur, dem 
Einbringen von Schiitzungen bet Wabenstruktur, mit anschfieRendem Heifcaufpressen 
der Deckschichten gleicher Oder verschiedener Starke vom Coil oder als Platte im 
Durchlauf- Oder Plattenprefc-Taktverfahren, mit oder ohne Zwischenlagen von VHes- oder 
Kleberschlchten, mit oder ohne die Aufbringung von Strukturen oder Oberschichten, wie 
zum Beispiel Gleitschutzstruktur oder Lochmetallbieche, EinkerbungVon Schlitzen, 
Lochungen und Ahnlichem, die anschlieSende Kanten- und Armaturanformung sowie das 
Beschneiden oder Ablangen unter jeweiliger Aufrechterhaitung oder Einbringung der 
erforderlichen, exakt gesteuerten Verschmelzungstemperatur an den zu verschmelzenden 
Oberflachen und I anschliefiender Abkuhlung in der anschlieftenden KGhlpresse, jewells 
unter eJektronischer oder manuelter kontrolte und genauer Beachtung der fur dais Material 
erforderltchen Temperaturfenster, erfoigt 

49. Verfahren zur Herstellung der Universal-Leichtpiatte nach Anspruch 1 bis 46, dadurch 
gekennzeichnet, daft auch die Herstellung des StQtzkems in Rohrerv, HQtchen-, Kasten-, 
Steg-, Wellsteg- oder Shnlicher Struktur in der Heiftpresse mit einem teilweise Oder den 
GesamtprozeB begleltenden Hei&preftwerkzeug erfoigt 
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